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gerhtet  u. alkal. 360 ' 32,6; 32,62) 
gerostet u. alkal. I 360 1 3 2 , l ;  32,l 

weitere Vorbehandlung, also ohne Sieben und Trocknen, 
zur  Erniittelung des Adsorptionsverniogens zu benutzen, 
da es ja aurh ohne dicse Vorbehandlung therapeutisch 
angewandt wird. Auch mochten wir die Zeit des Um- 
schuttelns bis zur Entfarbung auf 5 Minuten verlangern. 
Man wird aher nirht ubersehen, dai3 dieses Verfahren nur 
eine hestimmte Gute des Adsorbens erkennen lafit, und 
daB irgendwelche Huckschlusse auf den therapeutischen 
Effekt des Adsorbens nicht berechtigt sind. [A. 54.1 

I 32,3; 32,4 32,7; 32,7 
32,3; 32,3 I32,6; 32,6 

Uber die Schmelzpunktsbestimmung bei 
Kakaobutter. 

Milgeteilt nus dem Cheniischen Laboratorium tler 
Gebriider Stollwerck A.-G., K61n 

von HEINRICH FINCKE. 
(Eingeg. 24.13. 1926.) 

Von Zeit zu Zeit tauchen in Zeitschriften und in 
Gutachten Schmelzpunktsbefunde von Kakaobutter auf, 
die unrichtig sind und ihre C'ruache darin haben, dai3 ge- 
srhniolzene Kakaobutter beim Erstarren unter Urnstanden 
erst nach erheblicher Zeit ihre endgiiltige Beschaffenheit 
erlangt. Hierauf ist mehrfach, so vor allem von P. W e  1 - 
ni a n s I )  bereits vor 25 Jahren, aufmerksani gemacht 
worden, doch werden diese Hinweise hin und wieder 
uhersehen. 

Neben den Konstanten Verseifungsmhl und Jod- 
zahl, die durch die Art F e t t s a u r e n des Fettes bedingt 
sind, ist der Schmelzpunkt in seiner Abhangigkeit von 
der Konstitution und den1 Mischungsverhaltnis der im Fett 
enthaltenen G 1 y c e r i d e ein wichtiges Kennzeichen der 
festen Fette und auch der Kakaobutter. Darum sol1 hier 
nochnials darauf hingewiesen werden, was bei der Be- 
stimmung des Schnielzpunktes der Kakaobutter zu be- 
achten ist. 

Man bestininit jetzt den Schmelzpunkt der festen Fette 
meist in der Weise, dai3 man \.om geschmolzenen Fett in 
eine Glascapillare von etwa 1 nim lichter Weite eine etwa 
1 cm hohe Saule einsaugt, das Fett auf Eis erstarren lafit, 
und als Schmelzpunkt den Temperaturgrad annimmt, bei 
dem die Fettsaule in der in langsam zu erwarmendeni 
Wasser eingehangten Capillare emporsteigt. Dieser Punkt 
fallt annahernd mit dem volligen Klarwerden des Fettes 
zusanimen. 

.4us dem Referat der angefuhrten W e 1 111 a n s schen 
.lrl)eit fuhre ich das Folgende wortlich an: 

,,Verfasser bespricht eingehenti den Fehler, welcher durrh 
tlas nuflerordentlich langsame Erstarren geschmolzener Fette 
bis zugi normalen Schmelzpunkt veranlaijt wird. Dieser normale 
Zustand tritt zumeist naeh 4-8 Tagen, manchmal aber erst nach 
3-4 W'nchen ein; statt daher nach Vorschrift des D. A.-B. IV. 
die Schmelzpunktsbestimmung nach 24 Stunden langem Liegeri 
bei 10' C vorzunebmen, was zu irrigen Ergebnissen fuhren 
niufl, empfiehlt Verfasser dieKakaobutter vor der Schmelzpunlits- 
bestimmung iiberhaupt nicht zu schmelzen, sondern die hierzu 
niitige Probe mit den1 Capillarrohrchen auszustechen. Man ver- 
flhrt hierbei zweckmaDig in der Weise, dai3 man die Capillare 
nuf die Fettafel senkrecht aufsetzt und damit ziernlich rosch 

1) Pharm.-Ztg. 45, 959 [1901]. Ref. Z. Unters. Nahrungs- u. 
GenuBm. 4, 398 [1901]. 

- 

einen Druck nach unten ausiibt, so dai3 das Rohrchen etwa 3 mm 
tief eindringt, dann eine Drehung um dessen Langsachse aus- 
fiihrt, dann wieder tiefer sticht, oder a n  einer anderen Stelle 
eindringen laDt und so zum dritten Male, bis die Fettschicht 
im Rohrchen die IIohe von 1 cm erreicht hat. Man erzielt auf 
diese Weise einen ganz festen SrhluD zwischen Fettschicht uritl 
der Wandung des Rohrchens, so daij die  Fettsaule erst danri 
zum Steigen kommt, wenn die Schmelztemperatur erreicht ist." 

Diese Angaben kann ich durchaus hestatigen. Auch 
ich beobachtete mehrfach, dai3 das meist vorgeschriebenc 
niehrtagige Verweilen der mit geschrnolzener Kakaobutter 
beschickten Glasrohrchen auf Eis nicht genugte, sondern 
der endgiiltige Schmelzpunkt erst nach mehreren Wochen 
erreicht wurde. Gleichzeitig fand ich, daij die Erreichung 
des hochsten Schmelzpunktes beim Erstarrenlassen 
groi3erer Fettmengen friiher eintritt als in der Capillare. 
Riihrt man das Kakaofett beim beginnenden Erstarren uni, 
so findet man meist schon nach einem Tage einen Schmelz- 
punkt von wenigstens 32O. Nach Miiglichkeit, also stets 
wenn festes Fett zur Untersuchung vorliegt, entnimmt man 
die Proben zur Schmelzpunktsbestimmung in der von 
W e 1 m a n s angegebenen Weise. Lie@ aber frisch- 
gewonnene Kakaobutter vor, so 1aBt man dieselhe in 
einem Schalchen erstarren und ruhrt das erkaltende Fett 
niehrfach um, bis die Ausscheidung fester Anteile beginnt. 
Dann laBt man noch einige Tage kalt stehen und sticht 
niit der Capillare Proben aus. Das Umruhren verhinder; 
gleichzeitig die sonst zuweilen eintretende teilweise Ent- 
mischung. Die Moglichkeit einer Entmischung muB man 
auch beriicksichtigen, wenn man von groi3en Kakaobutter- 
blocken Schmelzpunktsproben abnimmt: verschiedene 
Schichten weichen in1 Schrnelzpunkt oft etwas vonein- 

gander ah. Im ubrigen hegniige man sich, wenn der 
Schmelzpunkt einer nicht wenigstens einen Monat lang 
erstarrten Kakaobutter unter 32" gefunden wird, nicht 
mit der Bestimmung an einem einzelnen Tage, sondern 
wiederhole sie nach einiger Zeit. Erst wenn alsdann bei 
mehreren an verschiedenen Stellen der Fettmasse ent- 
nommenen Proben der gleiche Schmelzpunkt gefunden 
wird wie bei der friiheren Bestimmung, ist der unter 
32 O liegende SchnieIzpunkt als einwandfrei anzunehmea. 

Meine bisherigen Schmelzpunktsbefunde einer erheh- 
lichen Anzahl reiner Kakaobutterproben verschiedener 
Herkunft und Gewinnung lagen zwischen 32 und 34", die 
Grenzen wohl erreichend, aber nicht uberschreitend; die 
Mehrzahl lag zwischen 32,5" und 03,5". 

Eine Versuchsreihe, bei welcher die Kakaobutter- 
proben geschmolzen, beini Erstarren umgeriihrt und vor 
der Schriielzpunktsbestimmung mit der Capillare ausge- 
stochen wurden, hatte folgendes Ergebnis: 

Nr. 

- 
1 
2 
3 
4 

- 

' Stlirke 1 
' Vorbehandlung I rln. S c h r n e l z p u n k l e  

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.  
1. WBrme- und Kraftwirtschaft. daD slrntliche Leilungen fiir die Sole und ihre Armnturen i n  der 

5. Kiiltemasrhinen, Kiihlanlagen. nus Isolationsniasse bestehenden Behllterwirnd untergebrach: 
sind. - Dadurch entfallt iiberhaupt jegliehe be%ondere Isolie- 
rung  fiir die Soleleitung. Zeichn. (I). It. P. 407989, K1. 17 b, 

Friedrich Walb, Mainz. Kiilteanlage mit einem mehrteiliqen, 
yon einem Verdampfer gekiihlten Behiilter fur die Klihl- und 
Gefriervorrichtung, nomentlich fur Konditoreizwerke, dad. gek., \om 9. 5. 1923, ausg. 20. 4. 1925.) dl l .  
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Emil Kigi, Winterthur, Schweiz. Bondensator, insbesondere 
fur  Klein-Kiiltemasehinen mit als Rohrschlange ausgebildetem 
Verfliissigugsraum, dad. gek., daB die Rohrschlange in einem 
In den Wanden eines doppelwandigen, zerlegbaren Gehauses 
ausgesparten. schlangenformigen Kiihlwasserkanal angeordnet 
ist. - Damit wird bei gedrangter Bauart au5er einer grol3en 
Kiihlflache auf einfache Weise auch eine vollkommene Zugiing- 
lichlieit der vom Kiihlwasser benetzten Fliichen erreicht, so uaij 
dieselben bequem gereingt werden konnen, was insbesondere 
bei unreinkm oder kalkhaltigem Kiihlwasser von gro5er Wichtig- 
keit ist. Zeichn. (D. R. P. 411 808, K1. 17  a, vom 8. 7. 1923, Prior. 
Schweiz 10. 8. 1922, ausg. 7. 4. 1925.) 

Hans Hoppler, Winterthur, Schweiz. Kolbenkompressor, ins- 
besondere fur Kiilteanlagen, welcher mil einem Einsatzzyliniler 
und mit zur Aufnahme der Ventile ausgebildeten Zylinderkopfen 
ausgeriistet ist, 1. dad. gek., dai3 die durch ein die  Verbindungs- 
kanale enthaltendes mittleres Zylindermantelstiick verbundenen 
Zylinderkopfe den Einsatzzylinder derart zwischen sich ern- 
schlieijen, daij zwischen dem Zylindermantel und dem Kopf eine 
metallische und zwischen dem Einsatzzylinder und dem Kopf 
eine elastische Dichtung vorgesehen ist. - 2. dad. gek., daB der 
vordere und der hintere Zylinderkopf und ihre Pa5flachen so be- 
inessen sind, daB die Zylinderkopfe unter sich ausgewechselt 
werden konnen. - Durch diese besondere Ausbildung gestaltet 
sich nicht nu r  der Zusammenbau des Kompressors iiberaus ein- 
fach, sondern es werden auch die  Herstellungskosten verringert. 
Zeichn. (D. R. P. 411958, K1. 17a, vom 12. 7. 1923, ausg. 9. 4. 
1923.) d n .  

dn . 

111. Spezielle chemische Technologie. 
1. Metalle. 

Verfahren und Anlage zur Ge- 
winnung von Eisen aus Erzen, Sehlaeken oder anderen eisen- 
haltigen Stoff en durch Einwirkung von Chlonvasserstoffgas und 
Zer lepng der gebildeten fliichtigen Eisenchloriirverbindnnji 
mit Hilfe von Wasserstoff bei geringer Warme in reines Eisen 
und Chlorwasserstoff, 1. dad. gek., daij die Erze zunachst in be- 

kannter Weise zu Eisen- 
schwamm reduziert und 
darauf unter a d e r e r  War- 
mezufuhr einem Chlor- 
wasserstoffstrom ausgesetzl 
werden. - 2. Anlage zur 
Ausfiihrung des Verfahrens. 

wobei die Reduktion der Erze mit Wasserstoff erfolgt, dad. gek., 
dafi der hierbei entstandene Wasserdampf im Kiihler (E) 
niedergeschlagen und zur Absorption des Chlorwasserstoffgases 
in dem Wascher (S) dient, wahrend der aus der Trommel (A) 
austretende iiberschiissige Wasserstoff zum Teil fur die Zer- 
legung des Eisenchloriirs benutzt wird, zum Teil dem Frisch- 
gasstrom bei (C) wieder znfliefit. - Wesentlich ist die Anwen- 
dunq einer Temperatur von 800°, weil in der Kalte Hydrate 
entstehen, d i e  eine Verfliichtignng des Eisens verhindern. 
(D. R. P. 410976, K1. 18a,  vom 11. 2. 1923, ausg. 21. 3. 

Erz- nnd Kohle-Flotation G. m. b. H., Bochum. Vorrichtung 
zum gleiehmiiBigen Zufiibreu der Flotationsmittel, z. B. 01, in1 
Sehaumsrhwimmverfahren, 1. bestehend in einer Pumpe, deren 
auf und ab gehender Hohlkolben durch Umdrehung die 
Steuerung zwanglaufig besorgt, gek. dadurch, c€aij der einer 
Norkenfiihrung folgende Kolben zur Zeit des Abschlusses 
beider Steuerorgane nur eine Drehung ansfiihrt und einen ein- 
zigen Schlitz besitzt, welcher abwechselnd rnit den beiden ein- 
ander gegeniiberliegenden Ein- und AuslaBschlitzen in. der 
Zylinderwandung zur Oberdeckung kommt. - 2. dad. gek., daB 
der Hub zur Veranderung der Hubhiihe durch einen verstell- 
baren Anlauf einstellbar gemacht wird. - 3. gek. durch einen 
an der Ansaugseite im VorratsgefaB vom Kolben mitgeiiom- 
menen Riihrer rnit derart schraggestellten Riihrflachen, dai3 diese 
die Fliissigkeit beim Umlauf zu heben trachten. - Aufbereitungs- 
verfahren, welche die Oberflacheneigenschaften der Mineralien 
ausnntzen, sind in bezug auf die Menge von Reagenzien, Olen 
u. dgl. sehr empfindlich. Durch Anwendung dieser Erfindung w h l  
die Genauigkeit der Zufiihrung auf eine mittlere Abweicliung 
von unter plus’minus 2 Prozent vom Mittel gesteigert, welche 

Ernst Diepwhlag, Breslau. 

d n  . 

Genauigkeit durch keine in der Flotationstechnik bekannte ZU- 
fiihrungsvorrichtung bisher erreicht wurde. Zeichn. (D. R. P. 
409 899, K1. 1 a, vom 2. 11. 1922, ausg. 14. 2. 1925.) d n .  

Firma L’Oxhydrique Franpaise, Malakoff, Seine, Frankr. 
Verfahren zur Herstellung von Wamerstoff mit tds  Eisen und 
Wasserdampfes, dad. gek., da5 die  Reaktionsretorten entweder 
in die Heizstrome oder in die Gasstrome oder in die beidm 
gleichzeitig eingeschaltet werden, die in gewissen industriellen 
Anlagen, wie Kokereien, Gasanstalten usw., vorhanden sin& 
wobei diese Retorten, die gleichzeitig als Warmespeicher 
dienen, durch die heii3en Gase der jeweiligen Anlage beheizt 
werden und darauf den Warmeiiberschu5 in diese Anlage 
zuriickfiihren, wahrend der O b e m h u 5  an Reduktionsgas eben- 
falls in warmem Zustand wieder an die Anlage abgegeben 
und hier weiter verwendet wird. - Durch den Einbau der Appa- 
ratur in die Heizstrome erspart man die sonst zur Erhitzung der 
Apparatur notige und die in den Reduktionsgasen enthaltene 
iiberschiissige Warme, da ja die  endotherme Reaktionswiirme 
und die exotherme des Oxydationsprozesses fast gleich sind und 
also fast kein nceuer Verbrauch an Warme stattfindet. Zeichn. 
(D. R. P. 411047, K1. 1 2 4  vom 24. 2. 1923, Prior. Frankr. 7. 11. 
1922, ausg. 25. 3. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I 2333.) dii. 

Firma Heinrieh Lanz, Mannheim. Verfahren zur Herstellung 
von diinnwandigen Gegenstinden aus Stahl durch Tempern und 
Gliihen, dad. gel<., da5 die Gegenstiinde zuntichst ihren ge- 
wollten auBeren Formen entsprechend, aber mit groBerer Wand- 
starke in  G d e i s e n  gegossen und dann durch Tempern auf die 
beabsichtigte WandsYarke in Stahl umgeformt werden, worauf 
durch Gliihen das Guijeisen weggenommen wird. - Es beateht 
in der Technik vielfach das Bediirfnis, diinnwandige Stiicke in 
schmiedbarem Stahl heTzustellen. In vielen Fallen lassen sich 
derarbige Stiicke wegen ihrer Form nicht durch Schmieden, 
Pressen oder Drehen ausfiihren, und man mu6 deshalb zurn 
Stahlformgui3 greifen. Abgesehen von dem Obelstand, daB der 
StahlformguB bei schwierigen Formen beim Erkalten sich ver- 
zieht, Iaijt e r  sich auch nicht in geringen Wandstarken gieBen. 
‘Durch das beschriebene Verfahren lassen sich diinnwandige 
Stiirke leicht herstellen. (D. R. P. 412348, K1. 18c ,  vom 20. 11. 
1923, ausg. 17. 4. 1925.) dn.  

Fritz Doeblin, Mannheim. Vgfahren zur Verdiehtlrng von 
GuRstiirken durrh Riitteln wlhrend des Erstarrens, 1. dad. qek., 
dafi die minutliche Zahl der Riittelstoije der jeweiligen Tem- 
peratur des Gudstiickes angepadt wird. - 2. dad. gek., daB die 
Zahl der Riittelstaije anfanglich gering ist und allmahlich el-hoht 
wird. - 3. dad. gek., daB dip Kristallkernzahl des GuRgefuges 
wahrend des Riittelns durch Impfung mit bestimmten Kristall- 
formen erhoht wird, indem man geeignete, bestimmte Kristalle 
nuf die Wandunqen der GuBformen vor dem EineieBen auf- 
bringt - 4. dad. gek., daB im Verein mit dem Riitteln die 
Kristallkernzahl i n  der Weise whoht wird, dai3 die zum Tmpfen 
und Mischen vemendeten Kristalle in Pulverform gleichzeitig 
rnit dem Grundmetall in die Form gegeben werden. - In dieser 
Weise homogener hergestellte Legierungen verhalten sirh Bean- 
spruchungen qgeni iber  gleichmaijiqer und ergeben bewere Be- 
triebswerte als die  ohne Riitteln fallend, steigend oder schrag 
gegossenen Schalen Ein mechanisches Nachdichten nnd Pressen 
eriihript sich. (D. R. P. 412 431, Kl. 31 c, vorn 20. 12. 1923, ausg. 
18. 4. 1925.) d n .  

Felix Gremmels, Mannheim. Verfahren, lange R o l w  wage- 
recht ahne Kcrnstiitzrn zu gieScn, dad. gek., daB im Kwn ein 
oder mehrere Gewichte derart angebracht werden, daij der Kern 
durch die Schwerkraft d i e m  Gewichte so vie1 nach unten durch- 
gebogen w i d ,  wie der Auftrieb des fliissigen MetalIs den Kern 
nach oben durchbiegt, so daf3 beide Durchbiequnsen sich aus- 
gleichen. - (D. R. P. 412432, K1. 31c, vom 24. 7. 1924, ausg. 
17. 4. 1925.) d n .  

DipL-Berging. Georg Gloekemeier, Planegg b. Miinchen, 
und Kml Sautter, Stuttgart. Rostvorrichtung mit iiber dem 
elektrisch beheizten Behalterboden drehbar gelagerten Riihr- 
schaufeln, 1. dad. gek., dad die im Querschnitt winkelformigen 
Riihrschaufeln in spitzem Winkel zurn Behalterboden auf der 
Drehachse befestigt sind. - 2. dad. gek., daB die Schaufeln im 



GrundriB e i w  Bogen- oder SForm besitzen. - Bei der  Rostvor- 
richtung sind die Ruhrschaufeln so ausgebildet, daD nicht nur ein 
Abheben des Gutes vom Boden, sondern auch eini Wenden und 
Umwiilzen desselben in senkrechter Richtung erfolgt. Zeichn. 
(1). R. P. 412546, K1. 82 a, vom 15. 5. 1923, ausg. 20. 4. 1925.) 

dn. 
4. Glas,  Keramik, Zement, Baustoffe. 

Verfahren 
zum Sachformen von rohrformigen Qlashoblkorpern auf genau 
vorgeschriebene Innengestalt durch Erhitzen und Erwdchen des 
Werkstuckes auf einem Formdorn und Anschmiegen mittels 
eines im Innern des Werkstuckes e r m g t e n  Unterdrucks, 1. dad. 
gek., da8 ein mit dem Hohlraum des Werkstuckes (a) luftdicht 

verbundener Hilfshohlkorper (b) im offenen Zustand 
erwarmt und nach AbschluD gegen die AuOenluft ab- 
gekuhlt und so ein zurn Anschmiegen des Werk- 
sturkes an den Dorn ausreichender Ldtunterdruck in1 
Hilfshohlkorper und Werkstiick erzeugt wird. - 2. dad. 
gek., da8 der Hilfshohlkorper durch eine iiber die 
Lange des Formdornes hinausgehende Verlangeruiig 
des Werkstiickes gebildet wird. - 3. dad. gek., dai3 der 
Milfshohlraum einen besonderen, beweglich rnit dem 
Werkstiick verbundenen Korper darstellt. - 4. dad. 
gek., da8 in die bewegliche Verbindung ein Hahn ein- 
geschaltet ist, welcher den Hohlraum des Werkstiickes 

und des Hilfshohlkorpers mit der Luft zu verbinden oder davon 
abzuschlieBen gestattet. -- Das neue Verfahren bezweckt, den 
erforderlichen Luftunterdruck ohne sonstige Einrichtungen, z. B. 
ohne Luftpumpe od. dgl., am unabhangig und frei zu handhaben- 
den Werkstiick zu bewirken. (D. R. P. 411 905, K1. 32 a, vom 
24. 8. 1923, ausg. 9. 4. 1925.) 

Heinrichs C Co. laschinenfabrik, Koln-Nippes. 

0 
, 

dn. 

Europiiisrher Verband der Flaschenfabriken Q. m. b. H. 
i. Liq., Dusseldorf. Flaschenblasemaschine Art Owens Lur 
gleichzeitigen Herstellung verschieden hoher Flaschen, 1. gek. 
durch die Einschaltung eines den Unterschied der  Formhohe aus- 
gleichenden, als Kopfformfassung ausgebildeten zweiteiligen 
auswechselbaren Zwischenstiickes zwischen der Nabe des d ie  
Formeinheit tragenden Maschinenarms und der Vorform. - 
2. dad. gek., daB die Vorformtragarme mittels Spindeln in ihrer 
Hohenlage gegenuber dem Maschinenarm verstellbar sind. -Die 
Aufgabe der Effindung ist, alle die selbsttatigen Maschinen, in 
denen bisher nur gleich hohe Flaschen gleichzeitig hergetellt 
werden konnten, auch fur die Herstellung verschieden hoher 
Flaschen geeignet zu machen und somit ihren wirtschaftliclien 
Wert zu erhohen. Zeichn. (D. R. P. 412 229, K1. 32 a, vom 1s. 5. 
1923, ausg. 20. 4. 1925.) dn. 

The Libbey-Owens Sheet Glass Company, Toledo, V. St. A. 
Vorrichtung zum Ausheben von Glastafeln BUS der geschmol- 
zenen Masse. Bei dieser Vorrichtung zum Ausheben von Gias- 
tafeln aus der geschmolzenen Masse, werden zwecks Aufrecht- 
erhaltung der Tafelbreite die Tafelrander von der Bildung bis 
zu ausreichender Erstarrung von Greifern gehalten, die bei der 
Aufwartsbewegung mil der Tafel durch Fuhrungen in der ge- 
wunschten Richtung gehalten werden. Zeichn. (D. R. P. 412230, 
Kl. 32 ;I. vom 9. 5. 1922, Prior. V. St. A. 11. 5. 1821, ausg. 
18. 4. 1925.) dn. 

Justus Hommel, StraDburg, Els. Verfahren zur Herstellung 
von korperhaften Verzierungen nu! GegenstPnden aus Glas oder 
mit glasiger Oberflache durch Auftragen von Glaspulver auf die 
rnit einem Bindemittel ausgefiihrte Zeichnung und nachtrag- 
liches Brennen, dad. gek., da8 zuerst Glaspulver von groberem 
Korn aufgetragen und auf dieses alsdann zur Ausfiillung aller 
Zwischenraume feines Glaspulver aufgestreut wird. - Das 
Rrennen erfolgt in bekannter Weise. Es entsteht dann ein 
Relief von einer Hohe entsprechend der Korngrijh des in An- 
uendung gebrachten groberen Glnspulvers mit gesrhlossenem 
(+luge und vollig glntter glasiger Schmelzoberflache. (D. R. P. 
412433. KI. 32 b, vom 22. 7. 1922, ausg. 18. 4. 1925.) 

Porzellanfabrik Bavaria Akt.-Gee., Ullersricht b. Weirlen, 
Oberpfalz. Verfahren znm merhanischen BerPndern oder Be- 
malen von Arbeitsstucken aus keramischen u. dgl. Stoffen, dad., 
gek . darj eine Eisenschablone. die genau dieselben Randumrisse 

dn. 

wie das Arbeitsstiick hat, an einem Punkte eines Elektromagne- 
ten mit standig gleichem Abstande entlanggezogen und soinit 
das Arbeitsstiick ebenm gleichma5ig unter dem angesetzten Pin- 
sel des Malers durchgezogen wid.  - Die beschriebene magnct- 
elektrische Randerscheibe dient zurn mechanischen Randern von 
ovalen, viereckigen und festonierten Arbei tMcken aus der 
Porzellan-, Steingut-, Glasindustrie usw. Zeichn. (D. R. P. 
412 021, K1. 75 c, vom 16. 4. 1924, ausg. 8. 4. 1925.) drr. 

14. Cellulose, Papier, Photogaphie. 
Dipl.-Ing. Erich Laaser, Berlin. Vorrichtung sur Wieder- 

gewinnung der aus Kochlaugen zur Herstellung von Sulfltzell- 
stoff beim Erwiirmen sich abscheidenden Gase, bei der diese 
Gase vom oberep Teil des Kochers abgesaugt und in den unteren 
Teil des Kochers wieder eingedruckt werden, dad. gek., da8 
der Umlauf der Gase unter leichter Verdichtung derselben durch 
einen Kolben- oder Zentrifugalkompressor bewirkt wird. - 
Die beim Erwiirmen der Kochlauge sich abscheidenden Gase 
werden mit Hilfe eines Kolben- oder Zentrifugalkompressors 90 

weit verdichtet, da8 durch den erzielten Oberdruck die  Rei- 
bungswiderstande in den Rohrleitungen und der Kochlaugen- 
saule iiberwunden werden, wodurch ein Umlauf der Gase und 
damit ein besserer Umlauf der  Kochlauge erzielt wird. Zeichn. 
(D. R. P. 401 962, K1. 55 b, vom 2. 2. 1921, ausg. 6. 1. 1925, vgl. 
Chem. Zentr. 1925 I 1148.) 

Robert Berbny, Berlin und Dr. Erich Stenger, Charlolten- 
burg. Verfahren znr Herstellung photogapbischer KopiorflPchcn 
zur Erreugung von Bildern im Aussehen paphischer oder iihn- 
licher Technik, 1. dad. gek., dai3 Teile der  lichtempfiiidlichen 
Schicht von Entwicklungs- oder Auskopierflachen in Form eiries 
Linien- oder Fleckennetzes in ihrer Lichtempfindlichkeit durcii 
entsprechende Vorbehandlung der Schicht verandert werden, 
und zwar je nach dem Anwendungsgrade, zur Eneugung starker 
oder geringer Kontrastverhaltnisse der Linien oder Flecken zu 
ihrer Umgebung. - 2. dad. gek., daD Teile der  lichtempfind- 
lichen Schicht, z. B. durch Silberlomngsmittel oder nach den1 
Prinzip der Bildumkehrung, entfernt werden. - 3. dad. gek., 
dai3 Teile der lichtempfindichen Schicht in ihrer Losliclikeit, 
z. R. durch Gerbung, diilerenziert werden. - 4. dad. gek., dali 
Teile der lichtempfindlichen Schicht i n  der  Kopierwirkung, z. B. 
durch wassemlosliche, lichtabsorbierende oder lichtundurch- 
lassige Schichten oder z. B. durch Oberfiihrung einzelner Schich!- 
teile in 1,ichtunempflndliche Verbindungen, ausgeschaltet 
werden. - 5. dad. gek., daB Teile der lichtempfindlichen 
Schicht in der Entwicklerwirkung, z B. durch Sauren im alka- 
lischen Entwickler, ausgeschaltet werden. - 6. dad. gek., daR 
die genannten Verfahren kombiniert angewendet werden. -- 
7. dad. gek., daB die genannten Verfahren, einzeln oder kom- 
biniert, bei Papieren auch von der Ruckseite aus  angawendet 
werden. - Die Edindung bezweckt die  Herstellung von Kopier- 
fliichen, auf welchen unmittelbar das kopierte Bild in Linien 
oder Flecken aufgelost wird. (D. R. P. 408 096, K1. 57 b, vom 
30. 9. 1923, ausg. 2. 1. 1925.) dn.  

dn. 

I Aus Vereinen und Versammlunqen. I 
Die 30. Hauptversamrnlung der Deutschen Bunsen- 

04s-ellschaft fUr angewandte Chemie. 
Fortsetzung 1). 

In  der geschaftlichen Sitzung wurden die Herren Ur.  
K u h n e , W i e s d o r f  und Dr. R o h n , H a n a u , s o w i e d i e  Proff. 
L o p e n t z ,  Frankfurt a. M., S t o c k ,  Berlin, B r e d i g ,  
Karlsruhe, und W 6 h 1 e r , Darmstadt in den standigen Aus- 
schu8 gewilhlt. 

Prof. F. P a  n e t h , Berlin: ,.Uber Polonium urrd Wisrnuf uls 
ZiJ,illere/Pnienle". Nach gemeinsamen Versuchen mit H. B e n - 
j a m i n .  

Tellur ist d,as typische Beispiel fiir ein ,,Zwitterelement", 
welches sowohl als Anion wie als Kation in Losung w h e n  kaiin. 
Dliese Fahigkeit ist bisher nur  bei wenigen anderen Elementen 
(Jod, Arsen, Antimon) und nur in schwiicherem Ma& gefundm 

1) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 554 [1925]. 




