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weitere Vorbehandlung, also ohne Sieben und Trocknen,
zur Ermittelung des Adsorptionsvermdégens zu benutzen,
da es ja auch ohne diese Vorbehandlung therapeutisch
angewandt wird. Auch méchten wir die Zeit des Um-
schiittelns bis zur Entfarbung auf 5 Minuten verlingern.
Man wird aber nicht iibersehen, dafl dieses Verfahren nur
eine bestimmte Giite des Adsorbens erkennen ldfit, und
dafl irgendwelche Riickschliisse auf den therapeutischen
Effekt des Adsorbens nicht berechtigt sind. [A. 54.]

Uber die Schmelzpunktsbestimmung bei
Kakaobutter.

Mitgeteilt aus dem Chemischen Laboraterium der
Gebriider Stollwerck A.-G., Koln
von HEINRICH FINCKE.
(Eingeg. 24.13. 1925.)

Von Zeit zu Zeit tauchen in Zeitschriften und in
Gutachten Schmelzpunktsbefunde von Kakaobutter aulf,
die unrichtig sind und ihre Ursache darin haben, dafl ge-
schmolzene Kakaobutter beim Erstarren unter Umstinden
erst nach erheblicher Zeit ihre endgiiltige Beschaffenheit
erlangt. Hierauf ist mehrfach, so vor allem von P. Wel-
mans?) bereits vor 25 Jahren, aufmerksam gemacht
worden, doch werden diese Hinweise hin und wieder
iibersehen.

Neben den Konstanten Verseifungszahl und Jod-
zahl, die durch die Art Fettsid uren des Fettes bedingt
sind, ist der Schinelzpunkt in seiner Abhingigkeit von
der Konstitution und dem Mischungsverhiltnis der im Fett
enthaltenen Glyceride ein wichtiges Kennzeichen der
festen Fette und auch der Kakaobutter. Darum soll hier
nochmals darauf hingewiesen werden, was bei der Be-
stimmung des Schmelzpunktes der Kakaobutter zu be-
achten ist.

Man bestimmt jetzt den Schmelzpunkt der festen Fette
meist in der Weise, dal man vom geschmolzenen Fett in
eine Glascapillare von etwa 1 mm lichter Weite eine etwa
1 ¢m hohe Saule einsaugt, das Fett auf Eis erstarren lifit,
und als Schmelzpunkt den Temperaturgrad annimmt, bei
dem die Fettsdule in der in langsam zu erwidrmendem
Wasser eingehingten Capillare emporsteigt. Dieser Punkt
fallt anndhernd mit dem vélligen Klarwerden des Fettes
zusanmimer.

Aus dem Referat der angefithrten W el mansschen
Arbeit fiihre ich das Folgende wortlich an:

»Verfasser bespricht eingehend den Fehler, welcher durch
das aufierordentlich langsame Erstarren geschmolzener Fette
bis zugi normalen Schmelzpunkt veranla@it wird. Dieser normale
Zustand tritt zumeist nach 4—8 Tagen, manchmal aber erst nach
3—4 Wochen ein; statt-daher nach Vorschrift des D. A.-B. IV.
die Schmelzpunktsbestimmung nach 24 Stunden langem Liegen
bei 10° C vorzunehmen, was zu irrigen Ergebnissen fithren
muf}, empfiehlt Verfasser die Kakaobutter vor der Schmelzpunlkts-
bestimmung tberhaupt nicht zu schmelzen, sondern die hierzu
nétige Probe mit dem Capillarréhrchen auszustechen. Man ver-
fihrt hierbei zweckmiflig in der Weise, dal man die Capillare
auf die Fettafel senkrecht aufsetzt und damit ziemlich rasch

1) Pharm.-Ztg. 45, 959 [1901]. Ref. Z. Unters. Nahrungs- u.
Genufim. 4, 398 [1901].

einen Druck nach unten ausiibt, so dai das Réhrchen etwa 3 mm
tief eindringt, dann eine Drehung um dessen Liangsachse aus-
fithrt, dann wieder tiefer sticht, oder an einer anderen Stelle
eindringen 148t und so zum dritten Male, bis die Fettschicht
im Rohrchen die Hohe von 1 ¢m erreicht hat. Man erzielt auf
diese Weise einen ganz festen Schlufl zwischen Fettschicht und
der Wandung des Roéhrchens, so dafl die Fettsaule erst dann
zum Steigen kommt, wenn die Schmelztemperatur erreicht ist.”

Diese Angaben kann ich durchaus bestdtigen. Auch
ich beobachtete mehrfach, dafi das meist vorgeschriebene
mehrtigige Verweilen der mit geschmolzener Kakaobutter
beschickten Glasréhrchen auf Eis nicht geniigte, sondern
der endgiiltige Schmelzpunkt erst nach mehreren Wochen
erreicht wurde. Gleichzeitig fand ich, da8 die Erreichung
des hochsten Schmelzpunktes beim Erstarrenlassen
groBerer Fettmengen frither eintritt als in der Capillare.
Rithrt man das Kakaofett beim beginnenden Erstarren um,
so findet man meist schon nach einem Tage einen Schmelz-
punkt von wenigstens 32 °. Nach Moglichkeit, also stets
wenn festes Fett zur Untersuchung vorliegt, entnimmt man
die Proben zur Schmelzpunktsbestimmung in der von
Welmans angegebenen Weise. Liegt aber frisch-
gewonnene Kakaobutter vor, so 14t man dieselbe in
einem Schilchen erstarren und rithrt das erkaltende Feit
mehrfach um, bis die Ausscheidung fester Anteile beginnt.
Dann ldafit man noch einige Tage kalt stehen und sticht
mit der Capillare Proben aus. Das Umriihren verhinder:
gleichzeitig die sonst zuweilen eintretende teilweise Ent-
mischung. Die Moglichkeit einer Entmischung mufi man
auch beriicksichtigen, wenn man von grofien Kakaobutter-
blocken Schmelzpunkisproben abnimmt: verschiedene
Schichten weichen im Schmelzpunkt oft etwas vonein-

sander ab. Im liibrigen begniige man sich, wenn der
Schmelzpunkt einer nicht wenigstens einen Monat lang
erstarrten Kakaobutter unter 32° gefunden wird, nicht
mit der Bestimmung an einem einzelnen Tage, sondern
wiederhole sie nach einiger Zeit. Erst wenn alsdann bei
mehreren an verschiedenen Stellen der Fettmasse ent-
nommenen Proben der gleiche Schmelzpunkt gefunden
wird wie bei der fritheren Bestimmung, ist der unter
32° liegende Schmelzpunkt als einwandfrei anzunehmen.

Meine bisherigen Schmelzpunktsbefunde einer erheb-
lichen Anzahl reiner Kakaobutterproben verschiedener
Herkunft und Gewinnung lagen zwischen 32 und 34°, die
Grenzen wohl erreichend, aber nicht Gberschreitend; dic
Mehrzahl lag zwischen 32,5° und 33,5°.

Eine Versuchsreihe, bei welcher die Kakaobutter-
proben geschmolzen, beim Erstarren umgeriihrt und vor
der Schmelzpunktsbestimmung mit der Capillare ausge-
stochen wurden, hatte folgendes Ergebnis:

" Vorbehandlung | St:l::e ‘ Schmelzpuokte
Nr.. der Pressung oach nach nach
Kakaobohoen . ., - etwa‘ 16 Stund. 2'[, Tagen, 14 Tagen
1 | gerdstet u. alkal. | 360 132,6; 32,6%) 32,3; 32,4 Vs2.7: 32,7
2 | gerostet u. alkal. | 360 | 32,1; 32,1 |32,3:323)325; 32,6
| 8 i
3 ' gerdstat u. alkal. ' 6 32,0; 32,0 1323, 32,2,32,5; 32,5
4 i gerost., nicht alk. 350 ‘ '*)2 4 H 32 6 ‘ 32 3 32 4 32 7 32, 5
| Durchschuittl. 132,30 l 32,3¢ 32,60
T 3D Doppelbestlmmungen [A. 53.]

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate.

I. Widrme- und Kraftwirtschaft.
5. Kiltemaschinen, Kiiblanlagen.
Friedrich Walb, Mainz. Kélteanlage mit einem mehrteiligen.
von einem Verdampfer gekiihlten Behilter fiir die Kiihl- und
Gelriervorrichtung, namentlich fiir Konditoreizwecke, dad. gek.,

daf} simtliche Leitungen fiir die Sole und ihre Armaturen in der
aus Isolationsmasse bestehenden Behiilterwand untergebracht
sind. — Dadurch entfallt i{iberhaupt jegliche besondere Isolie-
rung fiir die Soleleitung. Zeichn. (D. R. P. 407989, KI. 17 b,
vom 9. 5. 1923, ausg. 20. 4. 1925.) dn.



38. Jahrgang 1925]

Patentberichte

573

Emil Kigi, Winterthur, Schweiz. Kondensator, insbesondere
tiir Klein-Kiltemaschinen mit als Rohrschlange ausgebildetem
Verfliissigungsraum, dad. gek., dafl die Rohrschlange in einem
in den Wanden eines doppelwandigen, zerlegbaren Gehduses
ausgesparten, schlangenférmigen Kiihlwasserkanal angeordnet
ist. — Damit wird bei gedriingter Bauart aufler einer groBen
Kiihlfliche auf einfache Weise auch eine vollkommene Zugang-
lichkeit der vom Kiihlwasser benetzten Flichen erreicht, so dafl
dieselben bequem gereingt werden konnen, was insbesondere
bei unreinem oder kalkhaltigem Kiihlwasser von grofler Wichtig-
keit ist. Zeichn. (D. R. P. 411 808, K1. 17 a, vom 8. 7. 1928, Prior.
Schweiz 10. 8. 1922, ausg. 7. 4. 1925.) dn.

Hans Hoppler, Winterthur, Schweiz. Kolbenkompressor, ins-
besondere fiir Kilteanlagen, welcher mit einem Einsatzzylinder
und mit zur Aufnahme der Ventile ausgebildeten Zylinderképfen
ausgeriistet ist, 1. dad. gek., dal die durch ein die Verbindungs-
kanile enthaltendes mittleres Zylindermantelstiick verbundenen
Zylinderkdpfe den Einsatzzylinder derart zwischen sich ein-
schlieflen, dafl zwischen dem Zylindermantel und dem Kopf eine
metallische und zwischen dem Einsatzzylinder und dem Kopf
eine elastische Dichtung vorgesehen ist. — 2. dad: gek., dafl der
vordere und der hintere Zylinderkopf und ihre Pafiflichen so be-
messen sind, dafl die Zylinderkdépfe unter sich ausgewechselt
werden kénnen. — Durch diese besondere Ausbildung gestaltet
sich nicht nur der Zusammenbau des Kompressors iiberaus ein-
fach, sondern es werden auch die Herstellungskosten verringert.
Zeichn. (D. R. P. 411958, Kl. 17a, vom 12. 7. 1923, ausg. 9. 4.
1925.) dn.

Il Spezmlle chemische Technologie,
1. Metalle.

Ernst Diepschlag, Breslau. Verfahren und Anlage zur Ge-
winnung von Eisen aus Erzen, Schlacken oder anderen eisen-
haltigen Stofien durch Einwirkung von Chlorwasserstoffgas und
Zerlegung der gebildeten fliichtigen Eisenchloriirverbindung
mit Hilfe von Wasserstoff bei geringer Warme in reines Eisen
und Chlorwasserstoff, 1. dad. gek., dafl die Erze zunichst in be-
kannter Weise zu Eisen-
schwamm  reduziert. und
darauf unter #uflerer Wir-
mezufuhr einem  Chlor-
wasserstoffstrom  ausgesetzt
werden. — 2. Anlage zur
Ausfiihrung des Verfahrens.
wobei die Reduktlon der Erze mit Wasserstoff erfolgt, dad. gek.,
dafi der hierbei entstandene Wasserdampf im Kiihler (E)
niedergeschlagen und zur Absorption des Chlorwasserstoffgases
in dem Wischer (S) dient, wihrend der aus der Trommel (A)
austretende iiberschiissige Wasserstoff zum Teil fiir die Zer-
legung des Eisenchloriirs benutzt wird, zum Teil dem Frisch-
gasstrom bei (C) wieder zuflieit. — Wesentlich ist die Anwen-
dung einer Temperatur von 8000, weil in der Kilte Hydrate
entstehen, die eine Verflichtigung des Eisens verhindern.
(D. R. P. 410976, K1 18a, vom 11. 2. 1923, ausg. 21. 3.

dn.

Erz- und Kohle-Flotation G. m. b. H., Bochum. Verrichtung
zum gleichmiéBigen Zuftiihren der Flotationsmittel, z. B. 01, im
Schaumschwimmverfahren, 1. bestehend in einer Pumpe, deren
auf und ab gehender Hohlkolben durch Umdrehung die
Steuerung zwangliufig besorgt, gek. dadurch, d¢afl der einer
Nockenfithrung folgende Kolben zur Zeit des Abschlusses
beider Steuerorgane nur eine Drehung ausfiihrt und einen ein-
zigen Schlitz besitzt, welcher abwechselnd mit den beiden ein-
ander gegeniiberliegenden Ein- und AuslaBlschlifzen in- der
Zylinderwandung zur Uberdeckung kommt. — 2. dad. gek., da3
der Hub zur Veridnderung der Hubhohe durch einen verstell-
baren Anlauf einstellbar gemacht wird. — 3. gek. durch einen
an der Ansaugseite im Vorratsgefil vom XKolben mitgenom-
menen Riihrer mit derart schriggestellten Riihrflichen, daff diese
die Fliissigkeit beim Umlauf zu heben trachten. — Aufbereitungs-
verfahren, welche die Oberflicheneigenschaften der Mineralien
ausnutzen, sind in bezug auf die Menge von Reagenzien, Olen
u. dgl. sehr empfindlich. Durch Anwendung dieser Erfindung wird
die Genauigkeit der Zufithrung auf eine mittlere Abweichung
von unter plus/minus 2 Prozent vom Mittel gesteigert, welche

e - —

Genauigkeit durch keine in der Flotationstechnik bekannte Zu-
fithrungsvorrichtung bisher erreicht wurde. Zeichn. (D. R. P.
409 899, K1. 1 a, vom 2. 11. 1922, ausg. 14. 2. 1925.) dn.

Firma L’Oxhydrique Francaise, Malakoff, Seine, Fraukr.
Verfahren zur Herstellung vor Wasserstoff mittels Eisen und
Wasserdampfes, dad. gek., daff die Reaktionsretorten entweder
in die Heizstréme oder in die Gasstréme oder in die beiden
gleichzeitig eingeschaltet werden, die in gewissen industriellen
Anlagen, wie Kokereien, Gasanstalten usw., vorhanden sind,
wobei diese Retorten, die gleichzeitig als Wiarmespeicher
dienen, durch die heiflen Gase der jeweiligen Anlage beleizt
werden und darauf den Wirmeiiberschul in diese Anlage
zuriickfiihren, wihrend der Uberschufl an Reduktionsgas eben-
falls in warmem Zustand wieder an die Anlage abgegeben
und hier weiter verwendet wird. — Durch den Einbau der Appa-
ratur in die Hedzstréme erspart man die sonst zur Erhitzung der
Apparatur notige und die in den Reduktiponsgasen enthaltene
{iberschiissige Wirme, da ja die endotherme Reaktionswérme
und die exotherme des Oxydationsprozesses fast gleich sind und
also fast kein neuer Verbrauch an Wirme stattfindet. Zeichn.
(D. R. P. 411 047, K1. 121, vom 24. 2. 1928, Prior. Frankr. 7. 11.
1922, ausg. 25. 8. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 T 2333.) dn.

Firma Heinrich Lanz, Mannheim. Verfahren zur Herstellung
von diinnwandigen Gegenstinden aus Stahl durch Tempern und
Gliihen, dad. gek., daB die Gegenstinde zunéchst ihren ge-
wollten #uBeren Formen entsprechend, aber mit gréflerer Wand-
stirke in Gufleisen gegossen und dann durch Tempern auf die
beabsichtigte Wandstérke in Stahl umgeformt werden, worauf
durch Glithen das GuBeisen weggenommen wird. — Es besteht
in der Technik vielfach das Bediirfnis, diinnwandige Stiicke in
schmiedbarem Stahl herzustellen. In vielen Fillen lassen sich
derartige Stiicke wegen ihrer Form nicht durch Schmieden,

Pressen oder Drehen ausfithren, und man mufl deshalb zum

Stahlformgufl greifen. Abgesehen von dem Ubelstand, dafi .der
StahlformguB3 bei schwierigen Formen beim Erkalten sich ver-
zieht, 148t er sich auch nicht in geringen Wandstirken giefen.

‘Durch das beschriebene Verfahren lassen sich diinnwandige

Stiicke leicht herstellen. (D. R. P. 412 348, KI. 18 ¢, vom 20. 11.
1923, ausg. 17. 4. 1925.) dn.

Fritz Doeblin, Mannheim. Verfahren zur Verdichtung von
GuBstiicken dureh Riitteln wihrend des Erstarrens, 1.dad. gek,
daft die minutliche Zahl der Riittelstéfie der jeweiligen Tem-
peratur des Gufistiickes angepafit wird. — 2. dad. gek., daf die
Zahl der Riittelstéfe anfinglich gering ist und allméhlich erhéht
wird. — 3. dad. gek., da die Kristallkernzahl des GufBigefiiges
wiihrend des Riittelns durch Impfung mit bestimmten Kristall-
formen erhtht wird, indem man geeignete, bestimmte Kristalle
auf die Wandungen der GuBformen vor dem Eingieflen auf-
bringt. — 4. dad. gek, dal im Verein mit dem Riitieln die
Kristallkernzahl in der Weise erhéht wird, daf8 die zum Impfen
und Mischen verwendeten Kristalle in Pulverform gleichzeitig
mit dem Grundmetall in die Form gegeben werden. — In dieser
Weise homogener hergestellte Legierungen verhalten sich Bean-
spruchungen gegeniiber gleichmifiger und ergeben bessere Be-
triebswerte als die ohne Riitteln fallend, steigend oder schrig
gegdssen‘en Schalen. Ein mechanisches Nachdichten und Pressen
eriibriet sich. (D. R. P. 412431, KIl. 31 ¢, vom 20. 12. 1923, ausg.
18. 4. 1925)) dn.

Felix Gremmels, Mannheim. Verfahren, lange Rolire wage-
recht ohne Kernstiitzen zu gieBen, dad. gek., dafl im Kern ein
oder mehrere Gewichte derart angebracht werden, dafl der Kern
durch die Schwerkraft dieser Gewichte so viel nach unten durch-
gebogen wird, wie der Auftrieb des fliissigen Metalls den Kern
nach oben durchbiegt, so dafl beide Durchbiegungen sich aus-
gleichen. — (D. R. P. 412432, Kl. 31¢, vom 24. 7. 1924, ausg.
17. 4. 1925)) dn.

Dipl.-Berging. Georg Glockemeier, Planegg b. Miinchen,
und Karl Sautter, Stuttgart. Rostvorrichtung mit iiber dem
elektrisch beheizten Behdlterboden drehbar gelagerten Rithr-
schaufeln, 1. dad. gek., daf} die im Querschnitt winkelférmigen
Riihrschaufeln in spitzem Winkel zum Behilterboden auf der
Drehachse befestigt sind. — 2. dad. gek., da$ die Schaufeln im
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Grundrifl eine Bogen- oder S-Form besitzen. — Bei der Rostvor-
richtung sind die Riihrschaufeln so ausgebildet, dafl nicht nur ein
Abheben des Gutes vom Boden, sondern auch einr Wenden und
Umwilzen desselben in senkrechter Richtung erfolgt. Zeichn.
(D. R. P. 412546, K1. 82 a, vom 15. 5. 1923, ausg. 20. 4. 1925.)
dn.
4. Glas, Keramik, Zement, Baustofe.

Heinrichs & Co. Maschinenlabrik, Koln-Nippes. Verlahren
zum Nachformen von rohrférmigen Glashohlkirpern auf genau
vorgeschriebene Innengestalt durch Erhitzen und Erweichen des
Werkstiickes auf einem Formdorn und Anschmiegen mitiels
eines im Innern des Werkstiickes erzeugten Unterdrucks, 1. dad.
gek., daB ein mit dem Hohlraum des Werkstiickes (a) luftdicht
verbundener Hilfshohlkérper (b) im offenen Zustand
erwirmt und nach Abschluf gegen die Auflenlult ab-
gekiihlt und so ein zum Anschmiegen des Werk-
stiickes an den Dorn ausreichender Luftunterdruck im
Hilfshohlkérper und Werkstiick erzeugt wird. — 2. dad.
gek., dal der Hilfshohlkdrper durch eine iiber die
Liange des Formdornes hinausgehende Verlingerung
des Werkstiickes gebildet wird. — 3. dad. gek., dafl der
Hilfshohlraum einen besonderen, beweglich mit dem
Werkstiick verbundenen Korper darstellt. — 4. dad.
gek., daf in die bewegliche Verbindung ein Hahn ein-
geschaltet ist, welcher den Hohlraum des Werkstiickes
und des Hilfshohlkdérpers mit der Luft zu verbinden oder davon
abzuschlieflen gestattet. -~ Das neue Verfahren bezweckt, den
erforderlichen Luftunterdruck ohne sonstige Einrichtungen, z. B.
ohne Luftpumpe od. dgl,, am unabhingig und frei zu handhaben-
den Werkstiick zu bewirken. (D. R. P. 411905, KI. 32a, vom
24. 8. 1923, ausg. 9. 4. 1925.) dn.

Europdischer Verband der Flaschenfabrikem G. m. b. H.
i. Liq.,, Diisseldorf. Flaschenblasemaschine Art Owens zur
gleichzeitigen Herstellung verschieden hoher Flaschem, 1. gek.
durch die Einschaltung eines den Unterschied der Formhihe aus-
gleichenden, als Kopfformfassung ausgebildeten zweiteiligen
auswechselbaren Zwischenstiickes zwischen der Nabe des die
Formeinheit tragenden Maschinenarms und der Vorform. —
2. dad. gek., da3 die Vorformtragarme mittels Spindeln in ihrer
Hohenlage gegeniiber dem Maschinenarm verstellbar sind. —Die
Aufgabe der Erfindung ist, alle die selbsttétigen Maschinen, in
denen bisher nur gleich hohe Flaschen gleichzeitig hergetellt
werden konnten, auch ftiir die Herstellung verschieden hoher
Flaschen geeignet zu machen und somit ihren wirtschaftliclien
Wert zu erhéhen. Zeichn. (D. R. P. 412 229, K1. 32 a, vom 18. 5.
1923, ausg. 20. 4. 1925.) dn.

The Libbey-Owens Sheet Glass Company, Toledo, V. St. A.
Vorrichtung zum Ausheben von Glastaleln aus der geschmol-
zenen Masse. Bei dieser Vorrichtung zum Ausheben von Gias-
tafeln aus der geschmolzenen Masse, werden zwecks Aufrecht-
erhaltung der Tafelbreite die Tafelrinder von der Bildung bis
zu ausreichender Erstarrung von Greifern gehalten, die bei der
Aufwirtsbewegung mit der Tafel durch Fithrungen in der ge-
wiinschten Richtung gehalten werden. Zeichn. (D. R. P. 412 230,
Kl. 324, vom 9. 5. 1922, Prior. V. St. A. 11. 5. 1921, ausg.
18. 4. 1925)) dn.

Justus Hommel, Stralburg, Els. Verfahren zur Herstellung
von kirperhatten Verzierungen auf Gegenstinden aus Glas oder
mit glasiger Oberfliche durch Auftragen von Glaspulver aut die
mit einem Bindemittel ausgetfiihrte Zeichnung und nachtrag-
liches Brennen, dad. gek., dal zuerst Glaspulver von gréberem
Korn aufgetragen und auf dieses alsdann zur Austiillung aller
Zwischenraume feines Glaspulver aufgestreut wird. — Das
Brennen erfolgt in bekannter Weise. Es entsteht dann ein
Relief von einer Hohe entsprechend der Korngréfle des in An-
wendung gebrachten gréberen Glaspulvers mit geschlossenem
(iefiige und véllig glatter glasiger Schmelzoberfliche. (D. R. P.
412433, Kl 3Zb, vom 22, 7. 1922, ausg. 18. 4. 1925.) dn.

Porzellaniabrik Bavaria Akt.-Ges., Ullersricht b. Weiden,
Oberpfalz. Verfahren zum mechanischen Berindern oder Be-
malen von Arbeitsstiicken aus keramischen u. dgl. Stoften, dad.,
gek.. daf3 eine Eisenschablone, die genau dieselben Randumrisse

wie das Arbeitsstiick hat, an einem Punkte eines Elektromagne-
ten mit sténdig gleichem Abstande entlanggezogen und sormit
das Arbeitsstiick ebenso gleichm&é8ig unter dem angesetzten Pin-
sel des Malers durchgezogen wird. — Die beschriebene magnct-
elektrische Rénderscheibe dient zum mechanischen Réndern von
ovalen, viereckigen und festonierten Arbeitsstiicken aus der
Porzellan-, Steingut-, Glasindustrie usw. Zeichn. (D. R. P.
412 021, KI1. 75 ¢, vom 16. 4. 1924, ausg. 8. 4. 1925.) du.

14, Cellulose, Papier, Photographie.

Dipl.-Ing. Erich Laaser, Berlin. Vorrichtung zur Wieder-
gewinnung der aus Kochlangen zur Herstellung von Sulfitzell-
stoff beim Erwirmen sich abscheidenden Gase, bei der diese
Gase vom oberen Teil des Kochers abgesaugt und in den unteren
Teil des Kochers wieder eingedriickt werden, dad. gek., daf
der Umlauf der Gase unter leichter Verdichtung derselben durch
einen Kolben- oder Zentrifugalkompressor bewirkt wird. —
Die beim Erwiarmen der Kochlauge sich abscheidenden Gase
werden mit Hilfe eines Kolben- oder Zentrifugalkompressors so
weit verdichtet, daB durch den erzielten UOberdruck die Rei-
bungswiderstinde in den Rohrleitungen und der Kochlaugen-
siule iiberwunden werden, wodurch ein Umlauf der Gase und
damit ein besserer Umlauf der Kochlauge erzielt wird. Zeichn.
(D. R. P. 407962, KI. 55 b, vom 2. 2. 1921, ausg. 6. 1. 1925 vgl.
Chem. Zentr. 1925 1 1148.) dn.

Robert Berény, Berlin und Dr. Erich Stenger, Charlotten-
burg. Verfahren zur Herstellung photographischer Kopicrflichen
zur Erzeugung von Bildern im Aussehen graphischer oder dhn-
licher Technik, 1. dad. gek., dafl Teile der lichtempfindlichen
Schicht von Entwicklungs- oder Auskopierflichen in Form eines
Linien- oder Fleckennetzes in ihrer Lichtempfindlichkeit durch
entsprechende Vorbehandlung der Schicht verdndert werden,
und zwar je nach dem Anwendungsgrade, zur Erzeugung starker
oder geringer Kontrastverhiltnisse der Linien oder Flecken zu
ihrer Umgebung. — 2. dad. gek., daB Teile der lichtempfind-
lichen Schicht, z. B, durch Silberlésungsmittel oder nach dem
Prinzip der Bildumkehrung, entfernt werden. — 3. dad. gek,
dafl Teile der lichtempfindlichen Schicht in ihrer Léslichikeit,
z. B. durch Gerbung, differenziert werden. — 4. dad. gek., daf§
Teile der lichtempfindlichen Schicht in der Kopierwirkung, z. B.
durch wasserumlésliche, lichtabsorbierende oder lichtundurch-
lassige Schichten oder z. B. durch Oberfithrung einzelner Schicht-
teile in lichtunempfindliche Verbindungen, ausgeschaltet
werden. — 5. dad. gek., dafli Teile der lichtempfindlichen
Schicht in der Entwicklerwirkung, z. B. durch Séuren im alka-
lischen Entwickler, ausgeschaltet werden. — 6. dad. gek., daf
die genannten Verfahren kombiniert angewendet werden. -—
7. dad. gek., daB die genannten Verfahren, einzeln oder kom-
biniert, bei Papieren auch von der Riickseite aus angewendet
werden. — Die Erfindung bezweckt die Herstellung von Kopier-
flichen, auf welchen unmittelbar das kopierte Bild in Linien
oder Flecken aufgelost wird. (D. R. P. 408 096, Kl. 57 b, vom
30. 9. 1923, ausg. 2. 1. 1925.) dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Die 30. Hauptversammlung der Deutschen Bunsen-
Qesellschaft flir angewandte Chemie.

Fortsetzung 1).

In der geschiiftlichen Sitzung wurden die Herren Dr.
Kiihne,Wiesdorf und Dr. R o hn, Hanau, sowie die Proff.
Lorentz, Frankfurt a. M, Stock, Berlinp Bredig,
Karlsruhe, und Woéhler, Darmstadt in den stdndigen Aus-
schufl gew#hlt.

Prof. . Paneth, Berlin: ,,!ber Polonium und Wisinut als
Zwitterelemente. Nach gemeinsamen Versuchen mit H. Ben-
jamin.

Tellur ist das typische Beispiel fiir ein ,Zwitterelement,
welches sowoh] als Anion wie als Kation in Losung gehen kaun.
Diese Fihigkeit ist bisher nur bei wenigen anderen Elementen
(Jod, Arsen, Antimon) und nur in schwicherem Mafle gefunden

1) Vgl. Z. ang. Ch. 38, 554 [1925].





